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Perguntas Mediadoras

1. Qual ¢ a definicao fundamental de um Controlador Logico Programavel (CLP)?

2.  Em comparacao com os sistemas de controle a relé convencionais, qual € uma
vantagem dos CLPs?

3. Quais sdo as partes principais que compoem um sistema de CLP?

4. O que define o processo repetitivo de execugdo do programa de um CLP, conhecido
como "varredura" (scan)?
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Controladores Logicos Programaveis - CLP

Sao definidos como computadores industriais projetados para controlar maquinas e
processos, tendo evoluido originalmente como substitutos para sistemas de controle

baseados em relés.

Diferente de um computador pessoal, o CLP ¢ construido para operar em ambientes
industriais severos, suportando variacoes de temperatura, umidade e ruidos elétricos.
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Arquitetura
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Tipos de Sinais
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Méduio Ciclo de Varredura - Scan
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Linguagens de Programacao - IEC61131-3
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Paineis montados com logica de contatos - Reles
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Caracteristicas do desafio

Hydronic Division da GM, em 1968, propos que gostaria de um dispositivo com as

seguintes caracteristicas:

1. Facilidade de programacao e reprogramacao, linguagem de contatos;

2. Possibilidade de manutencao e reparo, blocos de entradas e saidas modulares;
3. Confiabilidade, para ser utilizado em ambiente industrial;

4. Reduc¢ao de tamanho;

5. Custo competitivo.
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Principais marcas do mercado
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Perguntas Mediadoras

1. Qual ¢ a definicao fundamental de um Controlador Logico Programavel (CLP)?

2.  Em comparacao com os sistemas de controle a relé convencionais, qual € uma
vantagem dos CLPs?

3. Quais sdo as partes principais que compoem um sistema de CLP?

4. O que define o processo repetitivo de execugdo do programa de um CLP, conhecido
como "varredura" (scan)?
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